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W wyniku postgpowania w trybie okreslonym Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa
z dnia 17.11.2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), Instytut Nafty
i Gazu — Panstwowy Instytut Badawczy, wydaje Krajowg Ocene Techniczng na wniosek firmy:

RADIATYM Sp. z o.o.
ul. Przewozowa 20
44-100 Gliwice

Krajowa Ocena Techniczna INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Polaczenia PE/STAL z rurg stalowg do spawania, z kolnierzem

szyjkowym, z kolnierzem plaskim i szyjkowym bez spawania
oraz z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym,

przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 26 listopada 2024 r.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1, zawiera 24 strony w tym 4 zatgezniki. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko
w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z INiG — PIB.
Dla pofgczen PE/STAL objetych niniejsza Krajowa Oceng Techniczng byta wydana przez INiG —PIB Aprobata Techniczna Nr: AT-05-015b/96 wydanie VI1/2014
(z wylaczeniem potgezefi PE/STAL z kotnierzem szyjkowym oraz z kotnierzem plaskim i szyjkowym bez spawania).




Krajowa Ocena Techniczna

Polaczenia PE/STAL z rurg stalowa do spawania, z kotnierzem szyjkowym, z kotnierzem plaskim i szyjkowym bez
spawania oraz z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym, przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje swoim zakresem potgczenia PE/STAL
z rurg stalowg do spawania, z kotnierzem szyjkowym, z kotnierzem ptaskim
i szyjkowym bez spawania oraz z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym, przeznaczone
do stosowania w sieciach gazowych, ktérych producentem jest firma:

RADIATYM Sp. z 0.0.
ul. Przewozowa 20
44-100 Gliwice.

Potgczenia PE/STAL produkowane sg w zakfadzie produkcyjnym:
RADIATYM Sp. z 0.0., ul. Przewozowa 20, 44-100 Gliwice.

Nazwa techniczna: potgczenia PE/STAL przeznaczone do stosowania w sieciach
gazowych.

Nazwa handlowa:

a) Potgczenia PE/STAL z rurg stalowg do spawania do gazu, w szeregu wymiaréw
dn25/DN20 + dn630/DN550,

b) Polgczenia PE/STAL z kotnierzem szyjkowym do gazu, w szeregu wymiarow
dn25/DN20 + dn630/DN500,

c) Potgczenia PE/STAL z kotnierzem ptaskim i szyjkowym bez spawania, do gazu
w szeregu wymiaréw dn25/DN20 + dn250/DN250,

d) Potagczenia PE/STAL z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym do gazu,
w szeregu wymiaréw dn25/DN20 + dn63/DN50 do DN50.

Producent okreslit nastepujgce typy wyrobéw budowlanych:

a) Potgczenie PE/STAL z rurg stalowg do spawania do gazu:
PS.dn/DN.100/100RC

— zrurg PE 100,

— zrurg PE 100-RC jednowarstwowg lub dwuwarstwowsg.

b) Potaczenie PE/STAL z kotnierzem szyjkowym do gazu:
PSK.dn/DN.100/100RC

— zrurg PE 100,

— zrurg PE 100-RC jednowarstwowg lub dwuwarstwowa.

c) Potgczenia PE/STAL PSK-BS z kotnierzem bez spawania do gazu:
PSK-BS.dn/DN.100/100RC

— zrurg PE 100,

— zrurg PE 100-RC jednowarstwowg lub dwuwarstwowa.

d) Potgczenia PE/STAL PSG z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym do gazu:
PSG.dn/DN.100/100RC
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— zrurg PE 100,
— zrurg PE 100-RC jednowarstwowg lub dwuwarstwowa.

Potgczenia PS/STAL objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng wystepuja
w zakresie wymiaréw nominalnych dn (rura PE) / DN (rura stalowa lub kotnierz):
dn25/DN20 do dn630/DN550. Wykonywane sg metodg zaciskowg, stanowiagc
nierozigczne polfgczenie rury stalowej i rury polietylenowej PE. Zaci$niecie rury
polietylenowej PE na rurze stalowej realizowane jest za pomocg tulejki zaciskowe;j
zewnetrznej lub rozciskowej wewnetrznej.

Potgczenia PE/STAL wykonywane sg z wykorzystaniem rur polietylenowych klasy
PE 100 spetniajgcych wymagania normy PN-EN 1555-2:2012 lub PE100-RC
jednowarstwowych lub dwuwarstwowych, spetniajgcych wymagania normy PN-EN
1555-2:2012 oraz DIN PAS 1075:2009 w warunkach instalowania zgodnych
z dokumentem odniesienia, jakim jest wydana dla tych rur Aprobata Techniczna do
konca terminu jej waznosci lub Krajowa Ocena Techniczna w szeregach wymiarowych
SDR11, SDR 17 i SDR17,6. Potgczenia PE/STAL w szeregu SDR 17 i SDR17,6
wystepujg od dn75 i wykonane sg z rur SDR 11, po podtoczeniu ich koncowek do
wymaganej grubosci $cianki rury w szeregu wymiarowym SDR17 i SDR 17,6.
Wymiary podtoczen sg zgodne z normg PN-EN 1555-3+A1:2013-05 w zakresie
wymagan dla ksztattek bosych (czotowych).

Dlugo$é odcinka rury PE potgczenia PE/STAL, umozliwia wykonanie potaczen
z rurociggiem metodg zgrzewania elektrooporowego lub czotowego.

Rury stalowe przewodowe wykonane sg z L360NE wg normy PN-EN ISO 3183:2013.
W potgczeniach PE/STAL rury stalowe oraz inne stalowe elementy rurowe obcigzone
ciSnieniem wykonane sg ze stali, o minimalnej normatywnej granicy plastyczno$ci
= 245 MPa.
Dla rur stalowych maksymalny roéwnowaznik wegla CEVmax jest zgodny
z wymaganiami okreslonymi w PN-EN I1SO 3183:2013. Dla pozostatych elementéw
stalowych potgczen PE/STAL przewidzianych do spawania, maksymalny rownowaznik
wegla CEVmax powinien by¢ nie wiekszy niz:
— 0,45 dla gatunkéw stali z minimalng granicg plastycznosci nie wiekszg
niz 360 MPa,
— 0,48 dla gatunkéw stali z minimalng granicg plastycznosci rowng lub wiekszg
niz 360 MPa.

Maksymalna zawarto$¢ wegla, dla wszystkich gatunkoéw stali nie przekracza 0,21%,
a maksymalne gwarantowane zawartosci siarki i fosforu nie przekraczajg 0,035% dla
kazdego pierwiastka lub 0,05% tgcznie w analizach wytopowych.

Rury i inne elementy stalowe potgczen PE/STAL powinny charakteryzowaé sie
wymaganymi warto$ciami udarnosci okreslonymi w PN-EN I1SO 3183:2013 dla
przewidywanych temperatur roboczych.

Powyzsze nie dotyczy tulejek zaciskowych i rozciskowych.
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Zastosowane w potgczeniach PE/STAL kohierze szyjkowe i ptaskie wykonane sg ze
stali P245GH/P250GH/P265GH/P355GH wg normy PN-EN 1092-1:2018-08,
a elementy zmieniajgce $rednice ze stali P265GH wg normy PN-EN 10253-2:2010.
Wymiary gwintéw zastosowanych w potgczeniach PE/STAL sg zgodne z PN-EN
10226-1:2006 i sg to gwinty zewnetrzne stozkowe.

Elementy stalowe pofaczen PE/STAL f{aczone sg przy zastosowaniu zigczy
doczotowych z petnym przetopem, metodg spawania elektrycznego, z wykorzystaniem
kwalifikowanych technologiami spawania oraz instrukcji technologicznych spawania
WPS okreslonych w PN-EN 12732+A1:2014.

Personel spawajgcy posiada uprawnienia zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
9606-1:2017, ktérych zakres obejmujgcy metody spawania, grupy materiatowe,
geometrie i wymiary elementéw spawanych, materialy dodatkowe oraz pozycje
spawania i jest zgodny z instrukcjami technologicznymi WPS.

Powierzchnie elementéw stalowych potgczen PE/STAL, na czas sktadowania,
zabezpieczane sg przed korozjg przy zastosowaniu powtok lakierniczych. Po
zamontowaniu w podziemnych czesciach gazociggu, elementy stalowe potgczen
PE/STAL, zabezpiecza sie przed korozjg zgodnie z wymaganiami operatora
gazociggu.

Tuleje zapewniajgce odpowiedni stopien zacisku lub rozcisku w potgczeniach
PE/STAL wykonywane sg z rur stalowych:
- E220/E235 wg normy PN-EN 10305-3:2016-06 dla dn25/DN20 do dn63/DN50,
- P235/P245/P265 w normy PN-EN 10216-1:2014-02 dla dn75/DN65 do
dn 160/DN150,
— L360NE wg normy PN-EN ISO 3183:2013-05 dla dn180/DN150 do
dn 630/DN550.
W potgczeniach PE/STAL z kotnierzem ptaskim i szyjkowym bez spawania, tuleje
rozciskowe wykonane sg z rur stalowych:
— L360NE wg normy PN-EN ISO 3183:2013-05 dla dn25/DN20, dn32/DN25,
dn50/DN40, dn90/DN80,
— P355NH wg normy PN-EN 10216-1:2014-02 dla dn40/DN32, dn75/DNG65,
dn200/DN200, dn250/DN250,
— P265GH wg normy PN-EN 10216-1:2014-02 dla dn63/DN50 i dn110/DN100.

1.1. Potaczenie PE/STAL z rurg stalowg do spawania sktada sie z nastepujacych
elementow:
— rury polietylenowej PE,
- rury stalowej przewodowej zakonczonej z jednej strony podtoczeniem do
wykonania zlgcza spawanego doczotowego z gazociggiem, z drugiej strony
wytoczong choinkg lub zaciskiem, do fgczenia z rurg PE. Rura przewodowa

wykonywana jest z jednego odcinka rury stalowej, z zastosowaniem dodatkowej
zwezki symetrycznej (dn25/DN25, dn32/DN32, dn32/DN40, dn40/DN40, dn50/DN50,
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dn63/DN40) lub jako zespdt stalowy dwéch odcinkéw rur stalowych, potgczonych
ztgczem spawanym doczotowym z petnym przetopem,

— stalowej tulei zaciskowej zewnetrznej gtadkiej lub z wytoczong choinkg na jej
wewnetrznej powierzchni (dn160/DN150 oraz dn200/DN200 a takze w szeregu
wymiarowym dn250/DN250 + dn500/DN500) lub z tulei stalowej rozciskowej
wewnetrznej z wytoczong choinkg na jej zewnetrznej powierzchni
(dn160/DN150, dn200/DN200, dn250/DN250, dn280/DN250 oraz szereg wymiarowy
dn315/DN300 do dn500/DN500).

1.2. Polgczenie PE/STAL z kotnierzem szyjkowym skfada sie z nastepujgcych
elementow:

— rury polietylenowej PE,

— rury stalowej przewodowej zakonczonej z jednej strony kotnierzem szyjkowym,
a z drugiej strony toczong choinkg do tgczenia z rurg PE. Rura przewodowa
wykonywana jest z jednego odcinka rury stalowej, z zastosowaniem dodatkowej
zwezki symetrycznej (dn25/DN25, dn32/DN32, dn32/DN40, dn40/DN40, dn50/DNS0,
dn63/DN40) lub jako zespdt stalowy dwoch odcinkéw rur stalowych, potgczonych
ztgczem spawanym doczotowym z petnym przetopem,

— stalowej tulei zaciskowej zewnetrznej gfadkiej lub z wytoczong choinkg na jej
wewnetrznej powierzchni (dn160/DN150 oraz dn200/DN200 a takze w szeregu
wymiarowym dn250/DN250 + dn500/DN500) lub z tulei stalowej rozciskowej
wewnetrznej z wytoczong choinkg na jej zewnetrznej powierzchni
(dn160/DN150, dn200/DN200, dn250/DN250, dn280/DN250 oraz szereg wymiarowy
dn315/DN300 do dn500/DN500).

1.3. Potgczenie PE/STAL kotnierzem ptaskim i szyjkowym bez spawania sktada sie

z nastepujgcych elementéw:

— rury polietylenowej PE100,

— kotnierza ptaskiego (od dn25/DN20 do dn90/DN80) z wytoczong wewnatrz
choinkg do blokowania rury PE,

— kotnierza szyjkowego (od dn110/DN100 do dn250/DN250) z wytoczong
wewnatrz choinkg do blokowania rury PE,

— stalowej tulei rozciskowej z choinkg wytoczong na jej zewnetrznej powierzchni,
blokujgcej rure PE wewnatrz kotnierza ptaskiego lub szyjkowego.

1.4. Potgczenie PE/STAL z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym sktada sie

z nastepujgcych elementéw:

— rury polietylenowej PE,

— rury stalowej przewodowej zakonczonej z jednej strony gwintem R3%” + R2”,
z drugiej strony na zawalcowanej czesci z wytoczong choinkg do fgczenia
z rurg PE,

— tulei zaciskowej stalowej z choinkg wytoczong na jej wewnetrznej powierzchni,
blokujgcej rure PE .
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Petny asortyment, rysunki oraz podstawowe wymiary potgczenh PE/STAL objetych
niniejszg Krajowg Oceng Techniczng zamieszczono w Zatgczniku A, Zatgczniku B,
Zatgczniku C i Zatgczniku D.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Potgczenia PE/STAL stosuje sie do budowy, remontéw i rekonstrukcji sieci gazowych
przeznaczonych do zasilania systemoéw ogrzewania /chtodzenia w budynkach
z zewnetrznego zbiornika magazynowego lub od koncowej stacji redukcji cisnienia
sieci, do wlotu do urzgdzen do ogrzewania / chtodzenia w budynku.
Polgczenia PE/STAL wykonane z zastosowaniem rur polietylenowych PE 100-RC
jednowarstwowych lub dwuwarstwowych, mogg by¢ stosowane w gruncie bez
podsypki i obsypki piaskowej, zgodnie z zakresem okreSlonym dla tych rur
w dokumencie odniesienia, jakim jest Aprobata Techniczna do konca terminu jej
waznosci lub Krajowa Ocena Techniczna czyli, gdy odpowiada on wszystkim
ponizszym kryteriom (wg PN-ENV 1046:2007):
— nie zawiera czgstek wiekszych niz odpowiednia warto$¢ graniczna podana
w Tablicy 1,
— nie zawiera bryt gruntu wiekszych dwukrotnie od odpowiedniej maksymalnej
wielko$ci czgstki podanej w Tablicy 1,
— nie zawiera materiatu zamarznietego,
— nie zawiera odpadéw (np. asfaltu, butelek, puszek, drewna),
— tam gdzie wymagane jest zageszczenie, materiat powinien byé podatny na
zageszczanie.

Tablica 1. Maksymalna wielko$¢ czgstek.

Srednica nominalna Maksymalna wielko$§é
dn mm
d, < 100 15
100 < d, < 300 20
300 <d, < 600 30
600 <dn 40

Przy wystepowaniu warunkéw odbiegajgcych od okreslonych powyzej, zastosowanie
gruntu rodzimego w strefie zasypki gazociggu z PE mozliwe jest, jezeli rury spetniajg
wymagania DIN PAS 1075:2009. Ostateczng decyzje, o warunkach posadowienia
gazociggu podejmuje projektant sieci gazowe).

Cisnienie robocze gazu nie powinno wywotywaé¢ w elementach z polietylenu
zastosowanych w potgczeniach PE/STAL, naprezehn obwodowych wiekszych niz
okreSlone dla danej klasy polietylenu, przy zachowaniu wspotczynnika
bezpieczenstwa ,2”, a stosunek cisnienia krytycznego szybkiej propagacji peknie¢
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Prce do MOP powinien byé réwny 1,67 lub wiekszy, uwzgledniajgc minimalng
temperature pracy.
Zakres temperatur pracy wynosi od -10°C do +30°C.

Maksymalne ci$nienie robocze MOP wynosi:
— 0,5 MPa - dla potgczen PE/STAL z zastosowanymi rurami PE 100 i PE 100-RC
jednowarstwowymi lub dwuwarstwowymi w szeregach wymiarowych SDR 17
i SDR 17,6 oraz dla potgczen PE/STAL zakonczonych rurg stalowg z gwintem
zewnetrznym do DN 50,
— 1 MPa dla max. temp racy do +20°C - dla potgczen PE/STAL z zastosowanymi
rurami PE 100 i PE 100-RC jednowarstwowymi lub dwuwarstwowymi
w szeregu wymiarowym SDR 11.
Dla potgczen PE/STAL stosowanych w temperaturach powyzej +20°C, do obliczania
maksymalnego ci$nienia roboczego MOP, stosuje sie wspoiczynnik obnizajgcy Dr
uwzgledniajgcy wptyw temperatury roboczej zgodnie z PN-EN 1555-5:2012.

Potgczenia PE/STAL zakonczone rurg stalowg z gwintem zewnetrznym do DN 50
wigcznie, przeznaczone sg do stosowania wytgcznie w naziemnych elementach sieci
gazowej.

W uwzglednieniu zapiséw pkt. 5.4., Tablica 3, poz. 8 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, producent deklaruje mozliwosé stosowania potaczen PE/STAL
w gazociggach, w zaleznos$ci od ich klasy lokalizacji (przeznaczone do stosowania
w gazociggach budowanych w pierwszej klasie lokalizacji albo nieprzeznaczone do
stosowania w gazociggach budowanych w pierwszej klasie lokalizacji, wg § 7, ust.1
Dz.U. 2013 poz. 640).

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH
OCENY

Wiasciwosci uzytkowe potgczen PE/STAL oraz metody zastosowane do ich oceny
przedstawiono w Tablicy 2.

Tablica 2. Wtadciwo$ci uzytkowe wyrobu, oraz metody ich oceny.
Lp. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwos$ci uzytkowe Metody oceny

[ Il m v
Dopuszczalne odchytki wymiaréw rury PE:

1. - érednif:a o zgodne z i .
- grubos$¢ Scianki PN-EN 1555-2:2012 pkt.6 PR-ENISO St126.2000
- owalno$é
2. | Dopuszczalne odchylki gwintow PNEN 1;2‘2’2”16 3006 pkt5 PN-EN 10226-1:2006
3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw kotnierzy PN-EN 10922?;),(12%61 ;-08 pkt. 5.9 pkt. 3.1.1
Diugos$¢ koricowki rury stalowej
przeznaczonej do spawania dla:
4.
Cdy<225 > 300 mm kG 31,2
- d, 2250 2400 mm
5. Wytrzymato$¢ hydrostatyczna (80°C, 165h) brak uszkodzen, przeciekéw pkt. 3.1.3
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Lp. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
] Il i v
Szczelno$¢ zewnetrzna w temperaturze iR 3
6. (+30 £ 2) °C brak przeciekéw pkt. 3.1.4
Szczelno$é zewnetrzna w temperaturze .
: .34,
7 (10 £ 2) °C brak przeciekéw pkt. 3.1.4
. T integralno$é polgczenia przy
8. Odporno$¢ na dziatanie sit osiowych zniszczeniu rury PE pkt. 3.1.5
zgodna z badanie wizualne
PN-EN 12732+A1:2014 PN-EN ISO 17637:2017-02
Zatgcznik Ei G Zatgcznik E

badanie radiograficzne "
PN-EN ISO 17636-1: 2013-06

zgodna z lub
- 12014
Ful Eg;éiiﬁré < PN-EN SO 17636-2:2013-06
9. Jakos¢ zigczy spawanych (jako$¢ obrazu klasy A)
badanie ultradzwigkowe "
zgodna z PN-EN ISO 17640:2011
PN-EN 12732+A1:2014-09 poziom B lub
Zaigcznik G, tabl. G.5 PN-EN ISO 10863:2011
lub klasa G 4.4 poziom C
40, | Stan powierzchni elementéw z PE czyste, gladkie, pozbawione rys pkt. 3.1.6

i innych defektow
" Metody badania stosowane zamiennie: badanie radiograficzne lub ultradzwigkowe.

3.1. Metody oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny przedstawiono w Tablicy 2 oraz punktach 3.1.1 do 3.1.6.

3.1.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kotnierzy

Badanie nalezy wykona¢ uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi zapewniajgcymi
wymagang dokfadnosé + 0,1 mm.

3.1.2. Dlugosé koncowki rury stalowej przeznaczonej do spawania

Dtugosé rury stalowej nalezy sprawdzié uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi
zapewniajgcymi wymagang doktadno$é pomiaru £1 mm.

3.1.3. Wytrzymato$¢é hydrostatyczna

Badanie nalezy wykona¢ wg PN-EN I1SO 1167-1:2007. Probki potgczen PE/STAL
poddaje sie dziataniu ciSnienia wewnetrznego wywotujgcego naprezenia obwodowe
w $ciance rury PE wynoszgce o = 5,4 MPa dla polietylenu klasy PE100.

Badanie nalezy wykona¢ w otoczeniu wody, o temperaturze 80°C, przez minimum

165 godz.

3.1.4. Szczelnos¢ zewnetrzna

Badanie szczelno$ci polega na wytworzeniu wewnagtrz proébki pneumatycznego
cisnienia, wynoszgcego 1,5 wartosci MOP i utrzymaniu tego ci$nienia przez 10 minut.
Podczas proby potgczenie PE/STAL powinno byé catkowicie zanurzone w wodzie,
aocena jego szczelnosci powinna byé zgodna z wymaganiem normy
PN-EN 1593:2004.

INIG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1 Strona 8 z 24
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Dopuszcza sie wykonanie badania w otoczeniu powietrza, a ocene szczelnosci
przeprowadza sie przez pokrywanie potgczenia PE/STAL $rodkiem pianotworczym lub
poprzez obserwacje, czy nie wystgpit spadek cisnienia proby.

Przy probie pneumatycznej, na stanowisku préb nalezy zachowac¢ odpowiednie $rodki
bezpieczenstwa.

Czas trwania badania w temperaturze 23 °C, przeprowadzanego przez producenta
w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji moze zostaé skrécony do 60 s.

3.1.5. Odpornos¢ na dziatanie sit osiowych

W badanej prébce potaczenia PE/STAL, swobodna dtugos¢ rury PE powinna wynosi¢
3 érednice nominalne lecz nie mniej niz 300 mm. W przypadku potgczen, o $rednicy
rury PE wiekszej niz 315 mm, minimalna dtugo$¢ odcinka swobodnego powinna
wynosi¢ 1000 mm.

Badane potaczenie w temperaturze (23 + 2) °C nalezy obcigzyé w czasie (5 + 1) min,
sitg osiowg wywotujgcg naprezenia wzdtuzne w $ciance rury z PE, o warto$ci 12 MPa
i utrzymywaé jg przez okres 1 godz. Rura PE nie powinna sie wysungé z potgczenia.
Po uptywie wymaganego czasu site osiowg zwieksza sie do momentu zniszczenia
prébki.

W  wyniku przeprowadzonego badania, zniszczeniu powinna ulec rura PE
(odksztatcenie plastyczne) przy zachowaniu integralnosci potgczenia.

Dla potgczen PE/STAL, o $rednicy rury PE =2 160 mm, dopuszcza sie przeprowadzenie
proby odpornoéci na dziatanie sit osiowych poprzez poddanie ich dziataniu ci$nienia
hydrostatycznego, o wartosci 3 x MOP w czasie 1 godz. Po uplywie wymaganego
czasu ciSnienie zwieksza sie do momentu zniszczenia prébki. W wyniku
przeprowadzonego badania, zniszczeniu powinna ulec rura PE przy zachowaniu
integralnosci potgczenia.

3.1.6. Stan powierzchni elementéw z PE

Sprawdzenie powierzchni wykonaé¢ wizualnie nieuzbrojonym okiem.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU
4.1. Pakowanie, transport i sktadowanie

Potgczenia PE/STAL powinny byé pakowane, transportowane i skladowane zgodnie
z instrukcjg producenta z uwzglednieniem zabezpieczenia ich przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

4.2. Znakowanie

Spos6b  znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
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oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.z 2016 r., poz. 1966
z p6zn. zm).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce
informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy
umieszczony na wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy
jednoznacznie okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej INiG-PIB-KOT-
2019/0019 wydanie 1, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane wiasciwosci
uzytkowe,

numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci
uzytkowych jest na niej udostepniona.

Znakowanie nie powinno inicjowaé peknieé¢ lub innych rodzajéw defektow, ktére majg
niekorzystny wptyw na funkcjonowanie wyrobu. Wielko§¢ znakowania powinna
zapewniac jego czytelnos¢ bez powiekszenia. Element stalowy potgczenia powinien
by¢ trwale znakowany, np. przez odciSniecie, co najmniej w zakresie nazwy lub
symbolu producenta.

Znakowanie potgczen PE/STAL powinno miedzy innymi zawiera¢ nastepujace
informacje:

4.3.

wymiary nominalne rury PE i rury stalowej (dn/DN),
maksymalne cisnienie robocze MOP,

oznaczenie gwintu (jezeli wystepuje),

zakres temperatury uzytkowania,

klase polietylenu,

szereg wymiarowy SDR rury PE,

transportowany czynnik,

date produkcji.

Instrukcja instalowania

Do potgczen PE/STAL powinna byé dotgczona instrukcja instalowania opracowana
przez producenta.
Powinna ona zawiera¢ wszystkie istotne informacje w szczegolno$ci okreslajgce:

zakres zastosowania, w tym klase lokalizacji gazociggu,

sposob instalowania, w tym okreslenie warunkéw stosowania w gruncie bez
podsypki i obsypki piaskowej,

maksymalne cisnienie robocze,

zakres temperatur roboczych,
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— sposb6b sktadowania i transportu.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stabéci wilasciwosci uzytkowych
wyrobu

Na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym z dnia 17 listopada 2016 r. (Dz. U. 2016 r., poz.
1966 z pdzn. zm.) ma zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtadciwosci
uzytkowych.

5.2. Badania typu

Whtasciwosci uzytkowe, ocenione zgodnie z Tablicg 2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1, stanowig badanie typu wyrobu.
Badania typu powinny zosta¢ powtdérzone w przypadku wprowadzenia zmian
w technologii wytwarzania, zastosowanych surowcéw, elementéw sktadowych,
miejsca produkcji (zaktadu produkcyjnego).

5.3. Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)

Producent powinien wustali¢, udokumentowaé i utrzymywaé system ZKP
w zaktadzie produkcyjnym. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana
do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ rejestrowane
wraz z opisem podjetych dziatah. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby
spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych. Zapisy powinny
pozostac czytelne, tatwo identyfikowalne i mozliwe do odzyskania.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowaé badania biezgce i okresowe wg pkt
5.4 prowadzone przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wg procedur okreslonych w ZKP.

Dziatania podejmowane w przypadku, gdy wartosci wymagane w kryteriach oceny
i weryfikacji statosci wiadciwosci uzytkowych nie sg spetnione, powinny byé
rejestrowane i przechowywane przez okres podany w procedurach ZKP producenta.
Ponadto producent powinien zapewni¢, aby wyroby nie spetniajgce wymagan zostaty
odizolowane i wtasciwie oznakowane w celu unikniecia ich niezamierzonego uzycia
lub dostawy do klienta.

Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne,
muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne i czestotliwo$¢ badan

Badania kontrolne obejmujg przeprowadzenie badan biezgcych oraz okresowych,
zgodnie z programem wg Tablicy 3.
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Wielkos§é partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkciji.

Tablica 3. Program badan kontrolnych.

L Zasadnicza Czgstotliwo§€é badan Wiasciwosci Metody oceny
p- charakterystyka biezacych okresowych uzytkowe
[ il i 1% % Vi
Dopuszczalne
odchyiki 1 raz / dla kazdego
S . Zgodne z
wymiaréw rury PE: | wymiaru d,/ SDR/ . PN-EN ISO 3126:2006
1. : ; . - PN-EN 1555-2:
- $rednica rodzaj PE / dostawe 2012 pkt. 6
- grubosc¢ scianki rur PE pxt
- owalno$¢
; Zgodne z
Dopuszczalne 1 raz / partie wyrobu . PN-EN 10226-1: 2006
2| odchyiki gwintow / wymiar PN-EN 10226-4:
yiig y 2006 pkt.5
Dopuszczalne . Zgodne z
B odchyici wymiarow | 182 //F\f':]'ﬁa";’ymb” - PN-EN 1092-1 pkt. 3.1.1
kolnierzy y :2018-08 pkt. 5.9
Dlugosé koncowki
rury stalowej
4 przeznaczonej do 1 raz / partie wyrobu ) pkt. 3.1.2
e spawania dla: / wymiar
-d, <225 2 300 mm
-d, 2250 2400 mm
Szczelnosé
5. 2eumelrzng 100 % - brak przeciekéw pkt. 3.1.4
w temperaturze
(23+2)°C
Svozainosd 1 raz na 2',5 rok'u dla dwéch
zewnetrzna Srednic/ kt. 3.1.4
) . LA pkt. 3.1.
6. w temperaturze grupe .wymlarowa /. brak przeciekéw
(10 £ 2) °C rozwigzanie konstrukcyjne
potgczenia / rodzaj PE "
 raz na 2,5 roku dla dwdéch intearalnosé
Odpornoéé na érednic / o Cgema o
7. dziatanie - grupe wymiarowa / P q. p y pkt. 3.1.5
oo ' . . zniszczeniu
sit osiowych rozwigzanie konstrukcyjne rurv PE
potgczenia / rodzaj PE " v
zgodna z Badanie wizualne
9 PN-EN 12732 PN-EN ISO 17637
100 % - :
+A1:2014 :2017-02 Zatgcznik E
Zatgcznik Ei G
2100 %
Badanie radiograficzne )
3) H
g | Jakosczlaczy PNZg;d:; ;2 - PN-EN ISO 17636-1:
" | spawanych ” PN-EN 12732 2013-06 lub
+A1:2014 tabl.4 - . PN-EN ISO 17636-2:
odpowiednio dla +AT:2014
pow " Zalgcznik G ) 2013-06
kategorii wymagan (jako$¢ obrazu klasy A)
jakos$ciowych
Blub C
2100 % - zgodna z
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innych defektow

L Zasadnicza Czestotliwo$é badan Wiasciwosci Metody oceny
p- charakterystyka biezacych okresowych uzytkowe
/ [ mn % % Vi
3 Zgodnie z PN-EN 12732
+A1: 2014-09 Badanie ultradzwiekowe
PN-EN 12732 Zalgcznik G, tabl. . ISO“; o0
G.5 lub ki G PN-E b 1 2011
+A1:2014 tabl.4 u4.4asa poziom B
odpowiednio dla lub
kategorii wymagari PN-EN ISO 10863:2011
jakosciowych poziom C
Blub C
9. Stan powierzchni czyste, gladkie, Kt 3.1.6
elementéw z PE 100 % - pozbawione rys i PiE:9: 1

" Rodzaj PE: PE 100, PE 100-RC jednowarstwowa lub dwuwarstwowa.

2 Dotyczy potgczeri PE/STAL, zgodnie z deklaracjg producenta, przeznaczonych do stosowania w gazociggach budowanych
w pierwszej klasie lokalizacji wg § 7, ust.1 Dz.U. 2013 poz. 640.

% Dotyczy potgczen PE/STAL, zgodnie z deklaracjg producenta, nieprzeznaczonych do stosowania w gazociggach
budowanych w pierwszej klasie lokalizacji wg § 7, ust.1 Dz.U. 2013 poz. 640.

4 Metody badania stosowane zamiennie: badanie radiograficzne lub ultradzwigkowe.

W ramach badan kontrolnych nalezy sprawdzi¢ budowe potgczen PE/STAL
i zastosowanych materiatbw na zgodno$¢ z dokumentacjg oraz poprawnosc:
znakowania, pakowania i instrukcje instalowania. Czestotliwo$¢ sprawdzen zgodnie
z ZKP.

Podziat potgczen PE/STAL na grupy wymiarowe zalezne od $rednicy nominalnej rury
PE podano w Tablicy 4.

5.5.

Tablica 4. Podziat potgczenn PE/STAL na grupy wymiarowe.

Grupa wymiarowa

Srednica nominalna rury PE d,, [mm]

20 +

63 75 + 225

250 + 630

Pobor prébek do badan typu oraz badan kontrolnych

Do badan typu nalezy pobraé prébki w ilosci podanej w Tablicy 5.
Do badan biezgcych i okresowych probki nalezy pobieraé w ilosci niezbednej do
wykonania badan z czestotliwoscig podang w Tablicy 3.

Tablica 5. llosci prébek do badan typu.

dm
1

ks TECHNICZNA

Zasadnicza s : T Metody oceny
Lp. charaliterystyka llos¢ probek Wiasciwosci uzytkowe
1 [ 1l v v
Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw rury PE: 3 . zgodne z
1. | - érednica dla dwoch rednic ! PN-EN 1555-2:2012 PR o 2120
- grubo$¢ $cianki grupg wymiarowa pkt. 6 '
- owalno$¢
Dopuszczalne odchylki dla dwoch érednic / zgotine = PN-EN 10226-1
2. L . PN-EN 10226-1:2006
gwintow grupe wymiarowg okt.5 :2006
; ; : dne z
Dopuszczalne odchytki dla dwoch $rednic / zgo .
% wymiaréw kotnierzy grupe wymiarowg PH-EN 1292';'2018'08 pkt: 814
KRAIOWA OCENA
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Zasadnicza > 2 St Metody oceny
Lp. chardktarjatyla llo$¢ probek Wiasciwosci uzytkowe
[ [ [T 1% v
Diugos$é¢ koricdwki rury
stalowej przeznaczonej do o .
4. | spawania dla: diedwoch s.rednlc/ pkt. 3.1.2
- d, <225 grupg wymiarows 2300 mm
- d, 2250 2400 mm
dla dwéch $rednic / grupe
5 Wytrzymato$é wymiarowg / rozwigzanie brak uszkodzen, pkt. 3.1.3
" | hydrostatyczna konstrukcyjne potaczenia / przeciekéw T
rodzaj PE 2
Szczelno$é zewnetrzna w dia d\.NOCh ér/ednlc./ grupe
6. temperaturze WYITIEFOWEG 7 FOZWIGZARIS brak przeciekéw pkt. 3.1.4
(+30 £ 2) °C konstrukcyjng polgczema /
rodzaj PE ?
Szczelno$¢ zewnetrzna w ?Alla d\.NOCh sr/ednlc./ grupe
s temperaturze ymiarovq.irazigesnie brak przeciekow pkt. 3.1.4
(10 £ 2) °C konstrukcyjnt_e pols;lczema/
rodzaj PE ?
dla dwdch $rednic / grupe . L, .
8 Odporno$é na dziatanie wymiarowa / rozwigzanie mtegralnpsc po{.qczema Kkt 3.1.5
£ sit osiowych konstrukcyjne potgczenia / przy zniszczeniu rury pit. 5.4
. . PE
rodzaj PE 2 )
: badanie wizualne
L PN-EN 12732 +A1:2014 :2017-02
najmnie|sze] Zalgcznik E i G Zalacznik E
i najwiekszej grupy wymiarowej 4
badanie radiograficzne "
PN-EN ISO 17636-1:
zgodna z 2013-06 lub
PN-EN 12732 PN-EN ISO 17636-2:
9. Jako$¢ ztgczy spawanych . +A1:2014 Zalacznik G 2013-06
po jednym zigczu spawanym L
polaczenia PE/STAL z jakos¢ obrazu klasy A
najmniejszej ; ="
i najwiekszej grupy wymiarowej zgodna z badanie ultradzwigkowe "
PN-EN 12732 PN-EN ISO 17640
+A1:2014-09 :2011 poziom B lub
Zalacznik G, tabl. G.5 PREN 15010863
lub klasa G 4.4 12011 poziom C
Stan powierzchni s o ; czyste, gtadkie,
10. elem:ntéw z PE a5 mioeh s.redmc / grupe pozbawione rys pkt. 3.1.6
Wymigrowg i innych defektéw
" Metody badania stosowane zamiennie: badanie radiograficzne lub ultradzwigkowe.
2 Rodzaj PE:PE 100, PE 100-RC jednowarstwowa lub dwuwarstwowa.
*) Dla potgczen PE/STAL PSK-BS z kotnierzem bez spawania, w ramach badar typu, nalezy poddaé badaniu wszystkie
wymiary nominalne dn/DN z zakresu $rednic dn25/DN20 + dn90/DN80.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1 jest
pozytywng oceng wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk potgczen
PE/STAL z rurg stalowg do spawania, z kotnierzem szyjkowym, z kotnierzem ptaskim
i szyjkowym bez spawania oraz z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym,
przeznaczonych do stosowania w sieciach gazowych, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem okreslonym w postanowieniach Krajowej Oceny Technicznej, majg
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych
wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1, nie jest
dokumentem upowazniajgcym do znakowania wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst
jednolity: Dz. U. z 2019 r. poz. 266 ze zm.), wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng moga byé wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych,
sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1, nie
narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie wtasnos$ci przemystowe;,
a w szczegoblnosci Ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnos$ci przemystowej
(tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776 ze zm.).

Zapewnienie ww. uprawnien nalezy do korzystajgcego z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej.

6.4. INiG - PIB wydajagc Krajowg Oceng Techniczng Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019
wydanie 1, nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytgcznych
i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobu budowlanego od
odpowiedzialno$ci za jego prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od
odpowiedzialno$ci za jego wtasciwe zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej Nr: INiG-PIB-KOT-2019/0019
wydanie 1, moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze niz 5 lat.

6.7. Celem przedituzenia terminu waznosci Krajowej Oceny Technicznej Nr: INiG-PIB-
KOT-2019/0019 wydanie 1, nalezy przed uplywem terminu jej waznosci wystgpi¢
z wnioskiem w tej sprawie oraz wykonaé badania laboratoryjne wg programu badarn typu,
okre$lone w aktualnych Warunkach oceny wiasciwosci uzytkowych wyrobéw
budowlanych dla przedmiotowego wyrobu lub w stanowisku dot. przediuzenia tej KOT.
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Krajowa Ocena Techniczna

Polaczenia PE/STAL z rurg stalowa do spawania, z koinierzem szyjkowym, z kolnierzem piaskim i szyjkowym bez
spawania oraz z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym, przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych

Badania wykonuje sie we wiasciwym merytorycznie laboratorium badawczym strony

trzeciej.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Sprawozdania z badan

1. Sprawozdanie Nr 983/GP-3/2019 z dnia 26.11.2019 r. z badan laboratoryjnych
potaczen PE/STAL do gazu wydane przez Laboratorium Tworzyw Sztucznych
Instytutu Nafty i Gazu — Panstwowego Instytutu Badawczego.

2. Sprawozdanie z badan radiograficznych nr 64/08/RT/2019 wydane przez
TECHNOLOGIE NDT sp. z o0.0., Laboratorium Badan Nieniszczacych,
ul. Pyskowicka 23, 41-807 Zabrze.

7.2. Normy

PN-EN 1SO 3126:2006

PN-EN I1SO 1167-1:2007

PN-EN 1092-1:2018-08

PN-EN 1555-2:2012

PN-EN 1555-3+A1:2013-05

PN-EN 1593:2004

PN-EN 1SO 3183:2013-05

PN-EN 10216-1:2014-02

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Elementy
z tworzyw sztucznych -- Sprawdzanie wymiarow.

Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynéw -- Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie
wewnetrzne -- Cze$¢ 1. Metoda ogdlna.

Kotnierze i ich potgczenia -- Koinierze okragte do rur, armatury,
ksztattek, tgcznikow i osprzetu z oznaczeniem PN -- Czes¢ 1:
Kotnierze stalowe.

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
paliw gazowych -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Rury.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
paliw gazowych -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 3: Ksztattki.

Badania nieniszczgce -- Badania szczelnosci -- Préba
pecherzykowa.

Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systeméw transportowych.

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych -- Warunki
techniczne dostawy -- Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych
z okreslonymi wiasnosciami w temperaturze pokojowe;j.
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Krajowa Ocena Techniczna

Potaczenia PE/STAL z rurg stalowg do spawania, z kolnierzem szyjkowym, z kotnierzem plaskim i szyjkowym bez
spawania oraz z rurg stalowa z gwintem zewnetrznym, przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych

PN-EN 12732+A1:2014-09

PN-EN ISO 17637:2017-02

PN-EN ISO 17636-1:2013-06

PN-EN ISO 17636-2:2013-06

PN-EN ISO 17640:2011

PN-EN ISO 10863:2011

PN-EN ISO 9606-1:2017

DIN PAS 1075:2009

PN-ENV 1046:2007

PN-EN 10253-2:2010

PN-EN 10305-3:2016-06

PN-EN 10226-1:2006

Infrastruktura gazowa -- Spawanie stalowych ukfadéw rurowych --
Wymagania funkcjonalne.

Badania nieniszczgce zigczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych.

Badania nieniszczace spoin -- Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 1:
Techniki promieniowania X i gamma z btona.

Badania nieniszczace spoin -- Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 2:
Techniki promieniowania X i gamma z detektorami cyfrowymi.

Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwiekowe -- Techniki,
poziomy badania i ocena.

Badania nieniszczgce spoin -- Badania ultradzwiekowe --
Zastosowanie techniki dyfrakcji fal ultradzwiekowych (TOFD).

Egzamin kwalifikacyjny spawaczy -- Spawanie -- Czesé 1: Stale.

Pipes Made From Polyethylene For Alternative Installation
Techniques - Dimensions, Technical Requirements And Testing.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy
poza konstrukcjami budynkéw do przesytania wody lub $ciekéw --
Praktyka instalowania pod ziemig i nad ziemia.

Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego -- Cze$¢ 2: Stale
niestopowe i stopowe ferrytyczne ze specjalnymi wymaganiami
dotyczagcymi kontroli.

Rury stalowe precyzyjne -- Warunki techniczne dostawy -- Czes$¢ 3:
Rury ze szwem kalibrowane na zimno

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie --
Czeé¢ 1. Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe
wewnetrzne -- Wymiary, tolerancje i oznaczenie

| KRAJIOWA OCENA . .
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Krajowa Ocena Techniczna
Potaczenia PE/ISTAL z rurg stalowa do spawania, z kolnierzem szyjkowym, z kotnierzem ptaskim i szyjkowym bez
spawania oraz z rurg stalowa z gwintem zewnetrznym, przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych

ZALACZNIKI:

ZALACZNIK A — Rysunki i podstawowe wymiary potgczen PE/STAL z rurg stalowg do
spawania w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 i SDR 17,6.

ZALACZNIK B — Rysunki i podstawowe wymiary potgczen PE/STAL z kotnierzem
szyjkowym w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 i SDR 17,6.

ZALACZNIK C — Rysunki i podstawowe wymiary potgczen PE/STAL z kotnierzem
ptaskim i szyjkowym bez spawania w szeregach wymiarowych
SDR 11, SDR 17 i SDR 17,6.

ZALACZNIK D - Rysunki i podstawowe wymiary potgczen PE/STAL z rurg stalowg
z gwintem zewnetrznym w szeregach wymiarowych SDR 11.
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ZALACZNIK A
do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

ZALACZNIK A.

Tablica. A1. Podstawowe wymiary potgczernn PE/STAL z rurg stalowg do spawania
w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 i SDR 17,6.

Wymiar nominalny Waplin. | Wyiasle |gmIERL Sredn. zewn. Sredn. zewn. Szgreg
L.p. dn (rura PE) b Mo i rury stalowej rury PE wymiarowy
/ DN (rura stal.) mm mm rury PE
317 300 650
25
1 dn25/DN20 317 500 850 26,9
317 300 650
2 dn25/DN25 317 500 850 33,7 25
315 300 650
8 dn32/DN20 315 500 850 26,9 32
315 300 650
4 dn32/DN25 315 500 850 33,7 32
315 300 650
5 2
dn32/DN3 315 500 850 42,4 32
315 300 650
6
dn32/DN40 315 500 850 48,3 32
7 dn40/DN25 21: 288 Z:g 33,7 40 SDR 11
315 300 650
8 dn40/DN32
n 315 500 850 424 10
315 301 651
9 dn40/DN40 315 501 851 48,3 40
315 300 650
1 dn50/DN
0 n50. 40 315 500 850 48,3 50
315 300 650
1 D
1 dn50/DN50 315 500 850 60,3 50
305 300 650
12 63/DN4
dn63/DN40 305 500 850 48,3 63
305 300 700
13 dn63/DN50
n 305 500 860 88 o
300 300 660
14 dn75/DN65
; 300 500 860 76,1 &
300 300 660
5 d
i n90/DN80 300 500 860 88,9 90
300 300 665 108
16 dn110/DN100 300 500 865 1143 110
300 300 685
17 dn125/DN100 300 500 885 114,3 125
500 500 1085
300 300 720
18 *)
dn140/DN100 300 500 920 114,3 140
300 300 720
19 *)
dn140/DN125 300 500 920 133 140
20 dn160/DN150 288 288 ;g: 168,3 160 SDR 11
SDR 17"
21 dn180/DN150 L - Lo 159 180 SDR 17,6"
400 500 1060 168,3
330 300 790
22 dn200/DN150
330 500 990 186:3 200
330 310 805
23 dn200/DN200 430 410 1005 219,1 200
530 510 1205
325 310 800
24 dn225/DN200 325 510 1000 219,1 225
525 510 1200
300 400 885
25 dn250/DN200
300 500 985 2191 250
{ KRAIOWA OCENA : :
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do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

ZALACZNIK A

miar nominaln - : - Sredn. zewn. | Sredn. zewn. Szereg
L.p. Wydn (rura PE) ; Wyr;n:‘r R VWTn':: e Wy:“:r I rury stalowej rury PE wymiarowy
/ DN (rura stal.) mm mm rury PE
300 400 805
26 dn250/DN250 400 500 905 273 250
500 500 1005
300 410 900
27 dn280/DN200 400 410 1000 219,1 280
300 510 1000
300 400 910
28 dn280/DN250 400 500 1110 273 280
300 500 1010
300 400 1000
29 dn315/DN250 300 500 1100 273 315
500 500 1300
30 dn315/DN300 228 288 1?18 323,9 315
31 dn355/DN300 360 500 1100 3239 355
300 400 1000
32 dn355/DN350 300 500 1100 355,6 355
500 500 1300
300 400 1000
33 dn400/DN350 300 500 1100 355,6 400 SDR 11
500 500 1300 SDR 17"
34 dn400/DN400 gzg Z’zg 195500 406,4 400 SDR 17,6"
35 dn450/DN400 300 500 1060 406,4 450
300 400 1060
36 dn450/DN450 300 500 1160 457,2 450
500 500 1360
400 400 1100
37 dn500/DN400 400 500 1200 406,4 500
500 500 1300
400 400 1100
38 dn500/DN450 400 500 1200 457,2 500
500 500 1300
39 dn500/DN500 :gg ggg 1 ;gg 208 500
40 dn630/DN500 :;Z gz: 1323 508 630
41 dn630/DN550 :gg ggg 1228 558,8 630
SDR uzyskiwany poprzez podtoczenie koficéwki rury PE do gruboséci $cianki w szeregu SDR17,6 lub SDR17

* Tablica A1, L.p. 18: dn140/DN100 oraz L.p. 19: dn140/DN125 - z wytgczeniem PE100-RC.

Rys.

A1. Pofgczenie PE/STAL z rurg stalowg do spawania.
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ZALACZNIK B
do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

ZALACZNIK B.

Tablica. B1. Podstawowe wymiary potgczern PE/ PE/STAL z kotnierzem szyjkowym
w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 i SDR 17,6.

miar nominaln ” . Sredn. zewn. Sredn. zewn. Szere
L.p. Wydn (rura PE) : ek WIIRE S| lymiar L kotnierza rury PE wymiarfwy
/ DN (rura stal.) L o i mm mm rury PE
1 dn25/DN20 300 80 413 105 25
2 dn25/DN25 317 150 500 115 25
) dn32/DN20 315 73 423 105 32
4 dn32/DN25 315 70 420 115 32
5 dn32/DN32 315 150 500 140 32
6 dn32/DN40 315 220 570 150 32
7 dn40/DN25 315 165 500 115 40 SDR 11
8 dn40/DN32 315 70 420 140 40
9 dn40/DN40 315 140 550 150 40
10 dn50/DN40 315 80 430 150 50
11 dn50/DN50 315 150 500 165 50
12 dn63/DN40 305 170 520 150 63
13 dn63/DN50 305 70 420 165 63
14 dn75/DN65 300 95 455 185 75
15 dn90/DN80 300 135 495 200 90
300 195 365
16 dn110/DN100 300 500 865 220 110
17 dn125/DN100 300 85 470 220 125
18 dn140/DN100 300 100 520 220 140
19 dn140/DN125 300 95 505 250 140
20 dn160/DN150 300 70 495 285 160
21 dn180/DN150 300 130 590 285 108
22 dn200/DN150 300 - 550 285 200
23 dn200/DN200 300 - 540 340 200
24 dn225/DN200 325 140 700 340 225
25 dn250/DN200 300 140 630 340 250
26 dn250/DN250 305 - 580 405 250 SDR 11,
27 dn280/DN200 300 200 690 340 280 SDR 17",
28 dn280/DN250 300 150 660 405 280 SDR 17,6"
29 dn315/DN250 300 160 700 405 315
30 dn315/DN300 300 - 630 460 315
31 dn355/DN300 300 150 740 460 355
32 dn355/DN350 300 - 635 520 355
33 dn400/DN350 300 300 820 520 400
34 dn400/DN400 300 - 685 580 400
35 dn450/DN400 300 340 900 580 450
36 dn450/DN450 300 - 745 640 450
37 dn500/DN400 400 300 1000 580 500
38 dn500/DN450 400 300 1000 640 500
39 dn500/DN500 400 - 844 715 500
40 dn630/DN500 575 165 1100 715 630

SDR uzyskiwany poprzez podtoczenie koricéwki rury PE do grubosci $cianki w szeregu SDR17,6 lub SDR17

3
—
|
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ZALACZNIK B
do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

Lp Ls

[

T

Rys. B1. Potgczenie PE/ PE/STAL z kothierzem szyjkowym.
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ZALACZNIK C
do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

ZALACZNIK C.

Tablica C1. Podstawowe wymiary potgczen PE/STAL z kotnierzem ptaskim i szyjkowym

bez spawania w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 i SDR 1$ 7,6.
redn.

Wymiar nominalny Wymiar Lp Wymiar L Sredn._ zewn. ein: Szgreg
L.p. dn (rura PE) AR o kolnierza rury PE wymiarowy
/ DN (kotnierza) mm iy rury PE
1 dn25/DN20 300 316 105 25
2 dn32/DN25 300 316 115 32
3 dn40/DN32 300 318 140 40
4 dn50/DN40 300 317 150 50 SER M
{5) dn63/DN50 300 319 165 63
6 dn75/DN65 % 300 455 185 75
T dn90/DN80 300 320 200 90
8 dn110/DN100 300 352 220 110
9 dn160/DN150 300 380 285 160 R
10 dn200/DN200 300 420 340 200 SDR 17,6;)
11 dn250/DN250 300 410 405 250
DSDR uzyskiwany poprzez podtoczenie koricéwki rury PE do grubosci $cianki w szeregu SDR17,6 lub SDR17

* Tablica C1, L.p. 6: dn75/DN65 — z wylgczeniem PE100.

| Lp

Rys. C1. Potgczenie PE/STAL z kotnierzem ptaskim bez spawania dn25 — dn90.

DN

dr

Rys. C2. Potgczenie PE/STAL z kotnierzem szyjkowym bez spawania dn110 — dn250.
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ZALACZNIK D
do Krajowej Oceny Technicznej INiG-PIB-KOT-2019/0019 wydanie 1

ZALACZNIK D.

Tablica D1. Podstawowe wymiary potgczern PE/STAL z rurg stalowg z gwintem
zewnetrznym w szeregu wymiarowym SDR 11.

Wymiar nominalny WyLmiar Wymiar Ls Wyriar Bt e i;:‘,i: Szereg
p .
L.p. dn (rura PE) / DN (rura LUy 2 rury PE wymlarawy
mm stalowe v rury PE
stal.) mm mm 1 mm y
300 650 .
1 dn25/DN20 317 500 850 R 3/4 25
300 650 )
2 dn32/DN25 315 500 850 R1 32
300 650
3 4 DR
3 dn40/DN32 315 500 850 R 5/4 0 SDR 11
300 650 "
4 dn50/DN40 315 500 850 R 6/4 50
300 700 ,,
5 dn63/DN50 305 500 860 R 2 63
L
g— -—
)
[~ o
— —1
I FZ I —
| = - Y
l L. Y !

Rys. D1. Potgczenie PE/STAL z rurg stalowg z gwintem zewnetrznym.
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