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1. CEL

Przedmiotem niniejszej instrukcji sg potaczenia PE/STAL firmy RADIATYM Sp. z o. o.
nie przeznaczone do stosowania w gazociggach budowanych w pierwszej klasie lokalizacji,
wg § 7, ust. 1 Dz.U. 2013 poz. 640.Potgczenia PE/STAL nalezg do grupy wyrobow
budowlanych Lp. 28 ,Rury, zbiorniki i wyroby pomocnicze niestykajace sie¢ z wodg
przeznaczong do spozycia przez ludzi” zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016r. poz. 1966 z p6zn. zm.), przeznaczonych do zasilania
systemow ogrzewania/chtodzenia w budynkach z zewnetrznego zbiornika magazynowego lub
od koncowej stacji redukciji cisnienia sieci, do wlotu do urzadzen do ogrzewania / chtodzenia w
budynku, stanowigcych zestawy rurowe, ztgcza.

2. CHARAKTERYSTYKA POLACZEN PE/STAL

Potaczenia PE/STAL wykonywane sg z rur PE klasy PE 100 Iub PE100-RC
jednowarstwowych lub dwuwarstwowych w szeregu wymiarowym SDR11. Szeregi wymiarowe
SDR 17 oraz 17,6 uzyskuje sie poprzez przetoczenie koncowki rury PE pod wymagany szereg
wymiarowy SDR.

Elementami sktadowymi potgczenia PE/STAL sg: rura PE, rura stalowa przewodowa, rura
stalowa konstrukcyjna (element skuwki) oraz w zaleznosci od wersiji kotierz.

Dla potaczen PE/STAL z zastosowanymi rurami PE100 i 100-RC jednowarstwowymi lub
dwuwarstwowymi:

Maksymalne cisnienie robocze MOP wynosi:

-1.0 MPa dla zakresu temperaturowego od -10°C do +20°Cdla rur SDR 11 oraz 0.6 MPa dla
rur SDR 17 17,6

-0.9 MPa dla zakresu temperaturowego od -10°C do +30°Cdla rur SDR 11 oraz 0.5 MPa dla
rur SDR 17 17,6

-0.5 MPa dla potgczen PE/STAL zakonczonych gwintem rurowym

3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT
Ztgcza PE/STAL, ktére nie sg przeznaczone bezposrednio do montazu powinny by¢
przechowywane w warunkach zapewniajgcych:
- ochrone przed stonecznym promieniowaniem UV,
- ochrone przed opadami atmosferycznymi (deszcz, $nieg),
- zabezpieczenie przed ewentualnym uszkodzeniem mechanicznym i zapyleniem.
- polietylen uzyty do produkciji nie starszy niz p6t roku
- polietylen w wyrobach gotowych nie starszy niz p6t roku.

W czasie transportu ztgcza izolujgce zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Powierzchnia fadunkowa $rodka transportowego powinna by¢ réwna i pozbawiona ostrych
badz wystajgcych krawedzi. Przewozone potgczenia PE/STAL powinny by¢ utozone Scisle
obok siebie (oddzielone przekiadkami zabezpieczajgcymi powioke zewnetrzng przed
uszkodzeniem) i zabezpieczone przed przesuwaniem sie np. na palecie.

4. PROCES MONTAZU

4.1 Rure stalowg potgczenia PE/STAL nalezy taczy¢ z elementami stalowymi sieci metodg
spawania elektrycznego (Dz. U. Nr 97, poz. 1055, §14.1).

4.2 Dopuszcza sie warunkowo, aby rure stalowg potgczenia PE/STAL z elementami
stalowymi sieci potgczy¢ metodg spawania gazowego z zachowaniem szczegdlnych
warunkow chtodzenia miejsca tgczenia.

4.3 W celu nie przegrzania miejsca taczenia potgczenia PE/STAL nalezy intensywnie
schiadza¢ kohcowke rury stalowej, np. przez owiniecie rury mokrg tkaning bawetniang.
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4.4 Powtoke ochronng w miejscu spawania nalezy usung¢ poprzez szlifowanie.

4.5 Proces spawania prowadzi¢ zgodnie z posiadang instrukcjg WPS.

4.6 Powierzchnie poprawnie wykonanego zigcza spawanego nalezy ponownie oczysci¢
szczotkg druciang i pokry¢ primerem- podktadem przed natozeniem tasm izolacyjnych.

4.7 Czesc¢ stalowa potgczenia wraz z rurg stalowg nalezy owingé tasma izolujaca poczawszy
od czesci rury polietylenowej na dtugosci min. 50 mm. Rekomendujemy tasmy izolacyjne
firmy: ANTICOR

4.8 Potagczenie PE/STAL nalezy taczyé¢ z rurami PE lub ksztattkami PE metodami zgrzewania
doczotowego lub elektrooporowego zgodnie z instrukcjami producentéw ksztattek i
urzadzen do zgrzewania.

4.9 Rura PE powinna mie¢ odpowiednio przygotowane i odttuszczone koncowki w celu
uzyskania odpowiedniej jakosci ztgcza.

4.10 W celu zachowania gwarantowanej przez producenta szczelnosci potgczenia
PE/STAL niedopuszczalne jest przekrecanie rury stalowej wzgledem rury PE tegoz
potaczenia, jak réwniez inne mechaniczne uszkodzenia oraz nie przekraczaé
dopuszczalnej temperatury 55°C podczas procesu montazu.

411 Element zigczny czesci stalowej potgczenia PE/STAL (gwint, kofnierz) nalezy
montowac¢ w sposob ktéry nie bedzie wprowadzat dodatkowych naprezen do konstrukgiji
przytgcza.

W celu zachowania gwarantowanej przez producenta szczelnosci polgczenia PE/STAL
niedopuszczalne jest przekrecanie rury stalowej wzgledem rury PE tegoz pofgczenia, jak réwniez inne
mechaniczne uszkodzenia

Nieprzestrzeganie powyzszej instrukcji powoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.




