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1. Przedmiot instrukciji.

Przedmiotem instrukcji sg ogdine zasady transportowania, magazynowania, montazu i
uzytkowania ztgczy izolujgcych (monoblokow) produkowanych przez firme RADIATYM Sp.zo.0. z
Gliwic (zwang dalej RADIATYM), przeznaczonych do przerwania metalicznego przewodnictwa
okre$lonego odcinka rurociggu w kierunku wzdtuznym, w celu uzyskania witasciwych parametrow
pracy ukfadu ochrony katodowe;.

Ziacze izolujgce zwane monoblokiem izolujgcym jest metalowo — izolacyjng nierozbieralng
prefabrykowang konstrukcjg z opcjonalnym iskiernikiem (wewnetrznym lub wymiennym zewnetrznym)
zapewniajgca przerwanie ciggtosci elekirycznej rurociggu, w ktérym jest zainstalowane. Zigcza
izolujgce (monobloki) przeznaczone sg do stosowania w sieciach gazowych niskiego, $redniego,
$rednio podwyzszonego i wysokiego cisnienia oraz w ttoczniach i stacjach redukcyjno — pomiarowych,
instalacjach technologicznych, ropociggach i wodociggach.

Ztgcza izolujace (monobloki) przeznaczone sg do zabudowy podziemnej i nadziemnej w pozyciji

poziomej, jak i pionowe;.

2. Podstawowe parametry odbioru i pracy ztaczy izolujgcych

(monoblokow).

Podstawowe parametry odbioru i pracy ztgczy izolujgcych (monoblokow):

- maksymalne ci$nienie robocze (MOP [bar]),

- ci$nienie proby wytrzymatosci (standard MOPx1.5) i czas jej trwania (standard 30[min]),

- zakladane ewentualne préby specjalne odbioru u Producenta (hydrauliczna préba zmeczeniowa;
préba zginania; proba skrecania; proba rozciggania),

- najnizsza/najwyzsza dopuszczalna temperatura pracy (7S [°C]),

-wymagana minimalna rezystancja R [MQ)J zigcza izolujgcego monobloku przy napieciu U-DC
(standard: min 1.0 [GQJ/500[V] w stanie suchym),

- napiecie Us-DC dla pomiaru szczelnosci powtoki zewnetrznej monobloku w $rodowisku suchym
(poziom napiecia w zaleznosci od rodzaju powltoki i jej grubosci),

- napiecie AC dla préby elektrycznej napieciem przemiennym i czas jej trwania (sfandard:
5,0[kV]/50[Hz] przez czas 1[min]).

Przed zainstalowaniem monobloku na rurociggu (instalacji), upowazniony inspektor musi sprawdzic:
- oporno$¢ elektryczng R monobioku przy napieciu U-DC ustalonym na etapie zaméwienia w stanie
suchym; wynik pomiaru powinien wynosi¢ co najmniej ustalony poziom opornosci R [MQ)/U[V],
- szczelnos¢ powloki zewnetrznej monobloku przy napieciu Us-DC ustalonym z Zamawiajgcym w

stanie suchym (napiecie Us dobiera sie w zalezno$ci od rodzaju powfoki i jej grubosci).
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3. Warunki transportowania zlgczy izolujgcych (monoblokéw).

W czasie transportu ztgcza izolujgce zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Powierzchnia tadunkowa $rodka transportowego powinna by¢ rowna i pozbawiona ostrych badz
wystajgcych krawedzi.

Przewozone monobloki powinny by¢ utozone sciéle obok siebie (oddzielone przektadkami
zabezpieczajgcymi powfoke zewnetrzng przed uszkodzeniem) i zabezpieczone przed przesuwaniem

sie np. na palecie.

4. Warunki magazynowania ztgczy izolujacych (monoblokow).

Ztgcza izolujgce (monobloki), ktére nie sg przeznaczone bezposrednio do montazu powinny
by¢ przechowywane w warunkach zapewniajgcych:
- ochrone przed stonecznym promieniowaniem UV,
- ochrone przed opadami atmosferycznymi (deszcz, $nieg),
- zabezpieczenie przed ewentualnym uszkodzeniem mechanicznym i zapyleniem (stosowne

opakowanie)

5. Warunki montazu zlgczy izolujgcych (monoblokow).

Podczas transportu i montazu zigczy izolujgcych (monoblokow) nalezy zachowaé szczegding
ostroznos¢, tak aby zapobiec jakimkolwiek uszkodzeniom mechanicznym oraz nieodwracalnym
deformacjom. Transport zigczy izolujgcych (monoblokéw) do miejsca instalacji nalezy przeprowadzaé
z wykorzystaniem zawiesi linowych (z pasami do opasywania monoblokéw), umieszczonych w taki
sposob, aby nie uszkodzi¢ monobloku i jego powioki zewnetrznej. Schematycznie przedstawiono
opcje z wykorzystaniem paséw parcianych i drugg opcje z zamoéwionymi wczesniej opaskami

stalowymi (nie ma mozliwo$ci przesuniecia sie paséw parcianych).

Podnos$nik Podnos$nik
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W przypadku uszkodzenia powtoki nalezy zastosowac procedure naprawczg powioki

dostarczang przez Producenta (po zgfoszeniu zapotrzebowania).

W przypadku montazu ztgcza izolujgcego (monobloku), nie stosuje sie zadnych wytycznych co

do kierunku przeplywu czynnika. Jezeli montuje sie ztgcze izolujgce (monoblok) w pozycji pionowej,

zaleca sie umieszczenie go spoing zamykajgcag ku gorze.

Zabudowa pozioma monobloku
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Spoina zamykajaca

Zabudowa pionowa monobloku
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Dla potgczenia ztgcza izolujacego (monobloku) z kolanem firma RADIATYM proponuje zachowanie

odlegtosci min 2,5xDz poczatku elementu kolanowego od Sciany czotowej glowicy oraz rozstaw

podp6r wokét monobloku jak na rysunku ponizej:
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Ostateczne parametry odlegio$ciowe ustala biuro projektowe na podstawie obliczen

zwigzanych z typem rurociagu (nadziemny, podziemny), zatozonymi obcigzeniami zewnetrznymi,

rozstawem podpédr, rodzajem gruntu, przyjetym ksztattem rurociggu itp.

Dla rozstawu podpor (linfowy odcinek rurociggu) wokét ztgcza izolujgcego (monobloku) firma
RADIATYM proponuje zachowanie odlegtoéci min 2,5xDz do max 5.0xDz od $ciany czotowej glowicy

do osi podpory (jak na rysunku ponizej):
MONOBLOK IZOLUJACY
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Ostateczne parametry odlegio$ciowe ustala biuro projektowe na podstawie obliczen

Zwigzanych z typem rurociggu: nadziemny, podziemny), zatozonymi obcigzeniami zewnetrznymi,

rozstawem podpér, rodzajem gruntu, przyjetym ksztattem rurociggu itp.

UWAGI KONCOWE:
Zaklada sie, ze montazowe obcigzenia wewnetrzne nie przekroczg dopuszczalnych poziomow

(wynikaja one gtdwnie z nieosiowego ustawienia podpor co wymaga ,haciggania” rury przewodowej

aby mozna jg byto pofaczyé ze zfgczem izolujgeym (monoblokiem), opadania podpory w gruncie w

trakcie eksploatacji rurocigqu itp.).

Duze warto$ci obcigzen montazowych w potgczeniu z zatozonymi maksymalnymi obcigzeniami

eksploatacyjnymi (ci$nienie wewnetrzne_ sity wynikajace z rozszerzalno$ci termicznej rurociaqu oraz

wzajemne oddziatywanie sitowe odcinkdw rurocigqu nachylonych do siebie pod katami, ruchy podfoza,

brak podpory dla ztacza izolujgcego (monobloku) z jednej strony i obcigzenie tego odcinka ,wiszacg”

masg fragmentu instalacji rurociggowej pod ktérg moze sie usungé qrunt) mogg w pewnych

sytuacjach doprowadzi¢ do uszkodzeh mechanicznych ztgczy izolujgcych (monoblokdw).
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5.1. Potaczenia gwintowe.

Na podstawie ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2013-04-26 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie” dla maksymalnego ci$nienia
roboczego (MOP) do 5 [bar] wigcznie dopuszcza sie potgczenia gwintowe o $srednicy:

- do DN25 wigcznie ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie,

-od DN25 do DN50 wigcznie bez szczelnosci uzyskiwanej na gwincie (uszczelniane Srodkami

uszczelniajgcymi).

do tgczenia ztgczy izolujgcych (monoblokow) z pozostatymi elementami rurociggow.
Potgczenia gwintowe powinny miec gwint wewnetrzny walcowy wg
PN-I1SO 228-1 lub PN-ISO 7-1 oraz gwint zewnetrzny stozkowy wg PN-ISO 7-1. Stosujgc potaczenia
gwintowe, nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie materialy uszczelniajgce, tj.: anaerobowe mieszanki
uszczelniajgce wg PN-EN 751-1, nietwardniejgce mieszanki uszczelniajgce wg PN-EN 751-2

oraz niespiekane tasmy PTFE wg PN-EN 751-3.

5.2. Potaczenia kotnierzowe.

W praktyce stosuje sie potgczenia kotnierzowe do tgczenia ztgczy izolujgcych (monoblokdw) z
pozostatlymi elementami rurociggéw nadziemnych w przypadkach, gdy zastosowanie innych
sposobow faczenia jest utrudnione lub wrecz niemozliwe. Kotnierze powinny by¢ wykonane zgodnie z
PN-EN 1092-1, $ruby i nakretki wg PN-EN 1515-1, PN-EN 1515-2, uszczelki wg PN-EN 1514-1+4,
PN-12560-1+5. Uszczelki potgczenia kotnierzowego powinny by¢ dobrane stosownie do typu
stosowanego kotnierza i powinny by¢ wykonane z materialu odpornego na oddziatywanie

transportowanego czynnika. Uszczelki nie powinny zawiera¢ azbestu.

5.3. Polaczenia spawane i spawanie.

UWAGA:
W trakcie spawania nalezy chronié¢ powtoke zewnetrzng przed odpryskami spawalniczymi.

Zabrania sie zajarzania tuku elektrycznego poza rowkiem spawalniczym.

Do fagczenia zigczy izolujgcych (monoblokdw) z rurami stalowymi przewodowymi najczesciej
sg stosowane potgczenia spawane. Technologia tgczenia ztgczy izolujgcych (monoblokdw) z rurami
oraz uzyte materialy dodatkowe powinny zapewni¢ wytrzymatos¢ potgczen rowng lub wigkszag

wytrzymatos$ci materiatow podstawowych.
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t.gczenie powinno by¢ wykonane z wykorzystaniem jednej z metod spawania elektrycznego zgodnie z
PN-EN 1SO 4063 , tj:

111 - MMA spawanie fukowe elektrodg otulong,

- 141 - Spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazow obojetnych,

- 131 - Spawanie elekirodg metalowg w ostonie gazow obojetnych

- 135 - Spawanie elektrodg metalowg w ostonie gazow aktywnych

- 136 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym

- 138 - Spawanie drutem proszkowym z rdzeniem metalicznym

Do centrowania i przytrzymywania rur podczas szczepiania zaleca sie stosowanie
mechanicznych, hydraulicznych lub pneumatycznych urzgdzen centrujgcych. Nalezy utrzymac rowny
odstep miedzy ukosowanymi krawedziami rur i wyréwnac ich wzajemne przesuniecie promieniowe.
Wszystkie prace spawalnicze nalezy wykona¢ zgodnie z uznang instrukcjg technologiczng spawania
(WPS).

Spawacze wykonujacy potgczenia spawane powinni by¢ kwalifikowani zgodnie z EN 9606.
Do petnienia funkcji nadzorowania prac spawalniczych na budowie sg upowaznieni specjalisci
spawalnicy kwalifikowani zgodnie z PN-EN 1SO 14731. Przestrzeh robocza powinna umozliwiaé
odpowiedni dostep do obszaru roboczego w celu zabezpieczenia otoczenia oraz umozliwienia
wiasciwego wykonania i badania ztgcza spawanego. Jezeli nie uzgodniono inaczej, zigcza izolujgce
(monobloki) powinny by¢ tgczone z zastosowaniem ztgczy doczotowych. Brzegi zigczy powinny by¢
przygotowane zgodnie z PN-EN 1708-1. Wybér ksztattu zigcza powinien uwzgledniaé technike
spawania, pozycje spawania oraz dostepnos¢ zigcza.

Spawacze, operatorzy spawania, personel NDT oraz personel nadzoru spawalniczego w
zaleznosci od miejsca geograficznego instalowania ztgcza izolujacego (monobloku) powinni posiadaé

minimum rownowazne i aktualne uprawnienia do wykonywania procesow tgczenia, badania i nadzoru.

Nalezy zadba¢ o to, aby podczas montazu craz po ukonczeniu spawania na ztgcze izolujgce
(monoblok) nie dziataty zadne dodatkowe naprezenia (skrecajgce, gngce) a naprezenia spawalnicze
byly jak najmniejsze.

Aby zminimalizowad wielko$¢ tych naprezen nalezy wykona¢ w rurociggu dokfadng ,wcinke”
(dfugosci Lw) z uwzglednieniem rzeczywistej (zmierzonej) dtugosci monobloku (L) i powiekszong o
~1,5 x zaktadanego odstepu spawalniczego zgodnie z WPS (np. 2.0[mm] - z jednej strony 2.0[mm] a
z drugiej strony 1.0[mm]). Po wykonaniu jednej spoiny z odstepem spawalniczym zgodnie z WPS (i
odczekaniu na jej ostygniecie) nalezy poszerzy¢ drugi odstep spawalniczy do zatozonego wymiaru
zgodnie z WPS. Wykona¢ drugg spoine. Prace spawalnicze wykonaé zgodnie z uznang instrukcjg

technologiczng spawania (WPS) dla rurociggu oraz zaleceniami temperaturowymi ( patrz Tabela 1).
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Monoblok izolujgcy
L[mm]
Rura przewodowa Rura przewodowa

Lw =L+ 1,5x2[mm] = L + 3[mm]

Monoblok izolujacy

2[mm]

(Lw)

W przypadku tgczenia zigcza izolujgcego (monobloku) z rurami o roznych grubosciach
Scianek nalezy stosowal szczegolne Srodki ostroznosci w celu unikniecia spietrzenia naprezen
oraz nieigodnoéci spawalniczych. Zaleca sie uwzglednienie przykiadow podanych w Zatgczniku C
do normy PN-EN 12732,

Spawanie ztgcza izolujgcego (monobloku) z przewodowymi rurami stalowymi nalezy wykonaé
w taki sposob, aby ciepto generowane podczas procesu spawania nie uszkadzalo materiatow
izolacyjnych monobloku, a temperatura w jego centrainej czesci — glowicy nie przekraczala
dopuszczalnego poziomu (patrz tabela 1) na jej zewnetrznej powierzchni - w glowicy wystepujg
elementy uszczelniajgce podatne na wysokie temperatury. Aby nie przekroczyé tego poziomu
temperatury nalezy gtowice owija¢ mokrymi tkaninami lub kierowa¢ strumien sprezonego powietrza na
strefe glowicy. Temperatura na rurach przewodowych monobloku w miejscu rozpoczecia izolacji
fabrycznej nie powinna przekracza¢ dopuszczalnego poziomu (patrz Tabela 1) - w tym celu do
schiodzenia powierzchni nalezy stosowac sprezone powietrze kierowane na strefe wysokiej
temperatury lub nasgczone wodg tkaniny owijane wokot tej strefy. KoAcowki rur przewodowych do
wspawania monobloku muszg by¢ wolne od olejéw, smaréw i innych zanieczyszczeh oraz izolacji

zewnetrznej jak i wewnetrznej na odlegtosci min. 50+100 [mm)] od brzegdw (w zaleznosci od grubosci
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Scianki rury przewodowej lub wymagan operacji PWHT — patrz podrozdziat 5.4), gdyz ma to

decydujgcy wplyw na jakos¢ wykonywanych spoin.

W przypadku stosowania podgrzewania wstepnego proces ten nalezy prowadzi¢ w taki
sposéb aby nie uszkodzi¢ powiok na zigczu izolujacym (monobloku). Temperatura na rurach
przewodowych ztgcza izolujgcego (monobloku) w miejscu rozpoczecia izolacji fabrycznej nie powinna
przekracza¢ dopuszczalnego poziomu (patrz Tabela 1) . W przypadku podgrzewania wstepnego
realizowanego palnikami acetylenowo-tlenowymi nie wolno kierowaé zrédta ognia bezposrednio na
powloke, gdyz skutkuje to jej uszkodzeniem. W trakcie spawania nalezy utrzymywac temperature na
dopuszczalnym poziomie (patrz Tabela 1) w miejscu rozpoczecia izolacji fabrycznej (w tym celu do
schiodzenia powierzchni nalezy stosowac sprezone powietrze lub nasgczone wodg tkaniny). Powfoka
ztgcza izolujgcego {monobloku) w trakcie spawania musi by¢ zabezpieczona przed odpryskami

spawalniczymi w celu jej ochrony przed zniszczeniem.

Rury do dospawania do zigcza izolujgcego (monobloku) sg wzgledem siebie elektrycznie
odizolowane dlatego ,uziemienie” zrédta prgdu musi by¢ umieszczone po tej samej stronie rurociggu
gdzie jest wykonywane ztgcze spawane (patrz rysunek ponizej). W przeciwnym wypadku moze dojs¢
do uszkodzenia zigcza izolacyjnego (monobloku) i iskiernika zewnetrznego (jesli zainstalowano) —
utrata wiasciwosci izolujgcych. Poprawny proces spawania (dla prawej i lewej strony) powinien by¢
wykonany zgodnie z rysunkiem pokazanym ponizej.

Obszar spawania Monobiok izolujacy Obszar spawania

Ve
( )
J 0

/ Max. temperatura

podczas spawania
Elektroda (patrz tabela) Elektroda
e Przewody L
spawalnicze

e Q

Spawalnicze
zrédio pradu

@ @

Uwaga: max. temperatura podczas spawania — patrz ponizsza Tabela 1.

Jakos¢ spawania nalezy zapewni¢ poprzez kontrole zigczy spawanych, z zastosowaniem

badan nieniszczacych (NDT). Wyniki badan powinny by¢ udokumentowane. Badania nieniszczace
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nalezy wykona¢ zgodnie z zatwierdzonymi procedurami wykonawcy. Kontrola powinna obejmowac

przygotowanie do procesu spawania oraz wymagane badania NDT gotowego zigcza spawanego.

Tabela 1. Dopuszczalne warto$ci temperatury podczas spawania i podczas prowadzenia procesu
PWHT.

D Dopuszczalna temperatura
opuszczaina ru rzewodowej w
L.p. Typ powloki zewnetrznej temperatura glowicy 'y P 1Y
[°C] _miejscu rozpoczecia
izolacji fabrycznej [°C]

1. | Powloka polietylenowa max 40 max 40

2. | Powtoka poliuretanowa max 50 Max 70

3. | Powtoka epoksydowa max 50 max 100

5.4 Obrobka cieplna zigczy spawanych po spawaniu (PWHT).

W przypadku wystgpienia koniecznosci wykonania PWHT (obrébka ciepina po spawaniu) na
ztgczu spawanych pomiedzy zainstalowanym ztgczem izolujgcym (monobloku) a rurami
przewodowymi, nalezy przedstawi¢ instrukcje technologiczna obroébki ciepinej i uzyskaé akceptacje

producenta do jej przeprowadzenia.

5.5 Pomiar integralnosci elektrycznej po spawaniu ztgcza izolujacego

(monobloku) na rurociggu.

Po zainstalowaniu ztgcza izolujgcego (monobloku), upowazniony inspektor musi dokonaé
pomiarow integralnosci elekirycznej wspawanego zigcza izolujgcego (monobloku) z rurociagiem
(mozna wykorzystac jedng z 2-ch ponizszych przyktadowych metod).

METODA 1

Sprawnos$¢ ztgcza izolujgcego (monobloku) moze by¢ badana metodg potencjatowa:
R

SEM
+ Monoblok

1
Uziom —L QD

>N
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Jako zrédio pradu mozna wykorzysta¢ akumulator o napieciu 12V. W obwod Zrodta pradu
wpigé przerywacz automatyczny . Nastawi¢ natezenia pradu zrédia potencjometrem R do takie]
wartosci, aby potencjat po stronie polaryzowanej wynosit ok -2V wzgledem elektredy pomiarowej
Cu/CuS0O4nas (CSE). Przetgczy¢ przerywacz w tryb pracy przerywanej w cyklu 1s zatgcz/5s wylgcz.
Zmiana potencjatu powodowana taktowaniem Zrodta pradu po stronie polaryzowanej (woltomierz V1)

nie powinna powodowa¢ zmiany potencjatu po drugiej stronie monobloku (woltomierz V2).

METODA 2
Metoda techniczna

®

Monablok |
A2

Eey

Uziom

Uziomy powinny mie¢ mozliwie niskg oporno$¢ rozplywu.
W uktadzie wg rysunku powyzej regulowacé prad w obwodzie do wartosci maksymalnej Zrodta.
Mierzy¢ natezenia pradow [1 i 12 oraz napiecie na zfgczu izolujgcym (monobloku).
o jedli zlgcze izolujgce (monoblok) jest sprawny - napigcie wskazywane przez woltomierz
powinno by¢ zblizone do napiecia zrédfa, a prad 12 w przyblizeniu rowny zero
e jesli ztgcze izolujgce (monoblok) jest uszkodzony — napiecie na monobloku mierzone przez
woltomierz bedzie zblizone do zera, a prad 12 w przyblizeniu réwny pragdowi |1
UWAGA:
Nalezy pamietaé, ze prad w obwodzie jest sumg praddéw : ptyngcego przez zigcze izolujgce
(monoblok) i ptynacego przez rezystancje uziemienia zasypanych odcinkdw rurociggu po obu stronach
ztgcza izolujgcego (monoblokuy).
Ponadto prgd pomiaru plynie rowniez przez woltomierz, dlatego uzywane do pomiaréw woltomierze
powinny mie¢ rezystancje wejsciowg z 10 MQ.
W celu przeprowadzenia testu nalezy zachowa¢ zasady BHP przy wykonywaniu pomiaréw
elektrycznych. Zigcze izolujgce (moncblok) powinien by¢ odizolowany. Zewnetrzna i wewnetrzna
powtoka antykorozyjna ztgcza izolujgcego (monobloku) musi by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen,

ktére mogg przewodzi¢ prad elektryczny.
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Jezeli wystgpig jakiekolwiek rozbieznoci w warto$ciach mierzonych, a test zostat przeprowadzony
zgodnie z opisanymi metodami 1 i 2, wyjasnieniem takiego stanu rzeczy moze by¢ fakt, ze instalacja

mogta zosta¢ zmontowana nie poprawnie.

6. Warunki eksploatacji i konserwacji ztaczy izolujacych

(monoblokow).

Zigcze izolujgce (monoblok) moze by¢ zastosowany na istniejgcych obiektach, jak i w trakcie
budowy, na rurociggach przesytowych i rozdzielczych podziemnych i nadziemnych, przed i za stacjami
redukcyjnymi gazu w instalacjach nadziemnych i podziemnych magazynéw kopaln gazu, ropy

naftowej, na zbiornikach i instalacjach paliw plynnych i gazowych oraz na wodociggach.

Ztacza izolujgce (monobloki) nie wymagajg zadnej konserwacji. Zastosowane materiaty do
produkgji ztgcz izolujgcych (monoblokéw), przy prawidtowej ich eksploatacii, powinny zapewnié co

najmniej 10-cio letnig niezawodng prace.

W przyp‘adku wystgpienia koniecznosci wykonania obrébki scierno — strumieniowej na
zainstalowanym ztgczu izolujgcym (monobloku), nalezy pamigtaé o zabezpieczeniu szczeliny
dielektrycznej. Miejsce to jest tatwe do zlokalizowania, gdyz znajduje sie po przeciwnej stronie co
spoina zamykajgca. Obrobke $cierno — strumieniowg nalezy wykonaé do stopnia czystosci Sa2 % i

wysokosci nierownosci 50+70 [um] wg normy PN ISO 8501-1.

Wiasnosci dielektryczne (izolacyjne) ztaczy izolujgcych (monoblokéw) mogg zostaé
zniszczone przez wytadowanie atmosferyczne, przebicie wysokonapieciowe spowodowane przez
nieodpowiednie warunki pracy sgsiadujgcych i wspotpracujgcych urzgdzen elektrycznych, prad
przemienny indukujacy sie od sgsiednich kabli. Zaleca sie (zaleznie od miejsca montazu) ochrone
ztgezy izolujgcych (monoblokéw) przy pomocy opcjonalnych iskiernikow (wewnetrznych lub
zewnetrznych), kondensatorow, ogniw polaryzujgcych, itp. Urzadzenia ochronne nalezy tak dobraé i
tak ulokowac, aby unikac ich zabrudzenia i zamakania, ktére moglyby doprowadzi¢ do zewnetrznych

wytadowan przy stosunkowo niskich napieciach.

Uszkodzone zigcze izolujgce (monoblok) mozna zidentyfikowa¢ w nastepujgcy sposéb:
-w przypadku uszkodzenia jego wiasnosci izolacyjnych (dielektrycznych) przez prosty pomiar

opornosci (R < 10 [£2]) lub przez pomiar integralno$ci elektrycznej (patrz: podrozdziat 5.5),

Z¥ ACZA 1ZOLUJACE (MONOBLOKI) MOGA BYC ZAMONTOWANE JEDYNIE PO
PRZEPROWADZONYCH PROBACH HYDROSTYCZNYCH GAZOCIAGU LUB INNYCH
INSTALACJI.
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7. Klauzule i zastrzezenia.

Niniejsze opracowanie nie moze by¢ publikowane w cato$ci lub czesci w jakimkolwiek

dokumencie bez zgody Wiasciciela i bez uzgodnienia z nim formy i tresci takiej publikacji.

Udostepnienie niniejszego opracowania osobom trzecim jest mozliwe tylko za zgodg Wiasciciela.

Opracowat:
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